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N
ES

N
ES

NES mKB

NORIS Einzahn-Gewindefräser NES mit Wendeplatten
NORIS Single tooth milling cutter NES with reversible inserts
NORIS Fraise à fileter NES une dent à plaquettes a jeter
NORIS Frese a filettare NES con placchette reversibili ad una
fila di denti

➤ Für große Abmessungen ab Gewindedurchmesser 20 mm
For large thread sizes, from thread diameter 20 mm
Pour filetages grand diamètre à partir de 20 mm
Per grandi misure da diametro di filettatura 20 mm
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Kat.-Nr. / Cat.No. / N° cat. / Tipo

20 1) 60 114 50 16,5 2) 20 2 F521 F501F0005

ø Dmin.
mm

l5 l1 l3 ø d1 ø d2 Zp

Plattentyp
Tip type

Plaquette type
Placcetta tipo

Art.-Nr.
Article no.

Code article
Articolo nr.

Einzahn-Gewindefräser NES mKB mit Wendeplatten
Single tooth milling cutter NES mKB with reversible inserts
Fraise à fileter NES mKB une dent à plaquettes a jeter
Frese a filettare NES mKB con placchette reversibili ad una fila di denti

für Innengewinde
for internal threads

pour filetage intérieur
per filettature interne

mit Zylinderschaft DIN 1835 B
with straight shank acc. DIN 1835 B
avec queue cylindrique selon DIN 1835 B
con gambo cilindrico secondo DIN 1835 B

F501

Zubehör
Accessories
Accessoires

Accessori

1) 24 mm bei P = 2,5 - 3,5 mm
24 mm bei P = 2,5 - 3,5 mm
24 mm bei P = 2,5 - 3,5 mm
24 mm bei P = 2,5 - 3,5 mm

2) 18 mm bei P = 2,5 - 3,5 mm
18 mm bei P = 2,5 - 3,5 mm
18 mm bei P = 2,5 - 3,5 mm
18 mm bei P = 2,5 - 3,5 mm

l5

ø 
d 1

ø 
d 2

l1

l3



F521F0008F521

Plattentyp
Tip type

Plaquette type
Placcetta tipo

14

P
Gg/1"

5

b

7

h

Art.-Nr.
Article no.

Code article
Articolo nr.

F521F0005

Art.-Nr.
Article no.

Code article
Articolo nr.

Gewindefräsplatte, 2 Zähne, auswechselbar
Thread milling insert, 2 tooth, indexable
Plaquettes de filetage, à 2 dents, interchangeables
Inserti filettati, con 2 denti, intercambiabili

für Innen- und Außengewinde
for internal and external threads 

pour filetage intérieur et extérieur
per filettature interne ed esterne

Whitworth-Gewinde BS 84 und Whitworth-Rohrgewinde DIN EN ISO 228
Whitworth thread BS 84 and Whitworth pipe thread DIN EN ISO 228
Filetage Whitworth BS 84 et filetage Whitworth pas du gaz DIN EN ISO 228
Filettatura Whitworth BS 84 e filettatura gas Whitworth DIN EN ISO 228

b

h

b

h

TiN TiALN

55°
P

Ersatzschraube
Spare screw
Vis de rechange
Vite di ricambio

Schraubendreher
Screw driver
Tournevis
Cacciavite

⎫
⎪
⎬
⎪
⎭

F550AAAAA

⎫
⎪
⎬
⎪
⎭

1033AAAAA
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F521
F521

F521F0004
F521F0003

Plattentyp
Tip type

Plaquette type
Placcetta tipo

1,5 - 2,5
2,5 - 3,5

P
mm

16 - 10
10 - 7

P
Gg/1"

5
5

b

7
7,8

h

Art.-Nr.
Article no.

Code article
Articolo nr.

F521F0002
F521F0001

Art.-Nr.
Article no.

Code article
Articolo nr.

Gewindefräsplatte, 2 Zähne, auswechselbar
Thread milling insert, 2 tooth, indexable
Plaquettes de filetage, à 2 dents, interchangeables
Inserti filettati, con 2 denti, intercambiabili

für Innengewinde
for internal threads

pour filetage intérieur
per filettature interne

Metrisches ISO-Gewinde nach DIN 13 und Unified-Gewinde nach ANSI B1.1
ISO Metric thread acc. DIN 13 and Unified thread acc. ANSI B1.1
Filetage métrique ISO selon DIN 13 et filetage américain selon ANSI B1.1
Filettatura ISO metrica sec. DIN 13 e filettatura UN sec. ANSI B1.1

b

h

b

h

TiN TiALN

P
60°

Kat.-Nr. / Cat.No. / N° cat. / Tipo F521

Kat.-Nr. / Cat.No. / N° cat. / Tipo F521

N
ES

N
ES
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Kat.-Nr. / Cat.No. / N° cat. / Tipo

30
30
30
30
36

60
80
80
90
95

124
140
144
154
159

60
56
60
60
60

23,85
23,85
23,85
23,85
29,27

32
25
32
32
32

3
3
3
3
3

F510
F510
F510
F510
F510

F501AANAA
F501F0011
F501AARAA
F501AA8AA
F501E0841

ø Dmin.
mm

l5 l1 l3 ø d1 ø d2 Zp

Plattentyp
Tip type

Plaquette type
Placcetta tipo

Art.-Nr.
Article no.

Code article
Articolo nr.

Einzahn-Gewindefräser NES mKB mit Wendeplatten
Single tooth milling cutter NES mKB with reversible inserts
Fraise à fileter NES mKB une dent à plaquettes a jeter
Frese a filettare NES mKB con placchette reversibili ad una fila di denti

für Innengewinde
for internal threads

pour filetage intérieur
per filettature interne

mit Zylinderschaft DIN 1835 B
with straight shank acc. DIN 1835 B
avec queue cylindrique selon DIN 1835 B
con gambo cilindrico secondo DIN 1835 B

F501

Zubehör
Accessories
Accessoires

Accessori

l1

ø 
d 2

l5

l3

ø 
d 1
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N
ES

N
ES

F510F0005F510

Plattentyp
Tip type

Plaquette type
Placcetta tipo

11

P
Gg/1"

6,35

b

9,52

h

Art.-Nr.
Article no.

Code article
Articolo nr.

F510AACAA

Art.-Nr.
Article no.

Code article
Articolo nr.

Gewindefräsplatte, 4 Zähne, auswechselbar
Thread milling insert, 4 tooth, indexable
Plaquettes de filetage, à 4 dents, interchangeables
Inserti filettati, con 4 denti, intercambiabili

für Innen- und Außengewinde
for internal and external threads 

pour filetage intérieur et extérieur
per filettature interne ed esterne

Whitworth-Gewinde BS 84 und Whitworth-Rohrgewinde DIN EN ISO 228
Whitworth thread BS 84 and Whitworth pipe thread DIN EN ISO 228
Filetage Whitworth BS 84 et filetage Whitworth pas du gaz DIN EN ISO 228
Filettatura Whitworth BS 84 e filettatura gas Whitworth DIN EN ISO 228

h

b

h

b

TiN TiALN

55°
P

Ersatzschraube
Spare screw
Vis de rechange
Vite di ricambio

Schraubendreher
Screw driver
Tournevis
Cacciavite

⎫
⎪
⎬
⎪
⎭

F550AAAAA

⎫
⎪
⎬
⎪
⎭

1033AAAAA

F510
F510
F510

F510F0012
F510F0003
F510F0004

Plattentyp
Tip type

Plaquette type
Placcetta tipo

1,0 - 2,5
1,5 - 2,5
2,5 - 4

P
mm

24 - 10
16 - 10
10 - 6

P
Gg/1"

6,35
6,35
6,35

b

9,52
9,52
9,52

h

Art.-Nr.
Article no.

Code article
Articolo nr.

–
F510AAAAA
F510AABAA

Art.-Nr.
Article no.

Code article
Articolo nr.

Gewindefräsplatte, 4 Zähne, auswechselbar
Thread milling insert, 4 tooth, indexable
Plaquettes de filetage, à 4 dents, interchangeables
Inserti filettati, con 4 denti, intercambiabili

für Innengewinde
for internal threads

pour filetage intérieur
per filettature interne

Metrisches ISO-Gewinde nach DIN 13 und Unified-Gewinde nach ANSI B1.1
ISO Metric thread acc. DIN 13 and Unified thread acc. ANSI B1.1
Filetage métrique ISO selon DIN 13 et filetage américain selon ANSI B1.1
Filettatura ISO metrica sec. DIN 13 e filettatura UN sec. ANSI B1.1

h

b

h

b

TiN TiALN

P
60°

Kat.-Nr. / Cat.No. / N° cat. / Tipo F510

Kat.-Nr. / Cat.No. / N° cat. / Tipo F510
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Kat.-Nr. / Cat.No. / N° cat. / Tipo

40
40
40

95
95

115

155
159
179

56
60
60

32,85
32,85
32,85

25
32
32

3
3
3

F511
F511
F511

F501F0012
F501F0011
F501F0007

ø Dmin.
mm

l5 l1 l3 ø d1 ø d2 Zp

Plattentyp
Tip type

Plaquette type
Placcetta tipo

Art.-Nr.
Article no.

Code article
Articolo nr.

Einzahn-Gewindefräser NES mKB mit Wendeplatten
Single tooth milling cutter NES mKB with reversible inserts
Fraise à fileter NES mKB une dent à plaquettes a jeter
Frese a filettare NES mKB con placchette reversibili ad una fila di denti

für Innengewinde
for internal threads

pour filetage intérieur
per filettature interne

mit Zylinderschaft DIN 1835 B
with straight shank acc. DIN 1835 B
avec queue cylindrique selon DIN 1835 B
con gambo cilindrico secondo DIN 1835 B

F501

l1

ø 
d 2

l5

l3

ø 
d 1

Zubehör
Accessories
Accessoires

Accessori
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N
ES

N
ES

F511F0003F511

Plattentyp
Tip type

Plaquette type
Placcetta tipo

11

P
Gg/1"

8,5

b

13,5

h

Art.-Nr.
Article no.

Code article
Articolo nr.

F511AACAA

Art.-Nr.
Article no.

Code article
Articolo nr.

Gewindefräsplatte, 4 Zähne, auswechselbar
Thread milling insert, 4 tooth, indexable
Plaquettes de filetage, à 4 dents, interchangeables
Inserti filettati, con 4 denti, intercambiabili

für Innen- und Außengewinde
for internal and external threads 

pour filetage intérieur et extérieur
per filettature interne ed esterne

Whitworth-Gewinde BS 84 und Whitworth-Rohrgewinde DIN EN ISO 228
Whitworth thread BS 84 and Whitworth pipe thread DIN EN ISO 228
Filetage Whitworth BS 84 et filetage Whitworth pas du gaz DIN EN ISO 228
Filettatura Whitworth BS 84 e filettatura gas Whitworth DIN EN ISO 228

h

b

h

b

TiN TiALN

55°
P

Ersatzschraube
Spare screw
Vis de rechange
Vite di ricambio

Schraubendreher
Screw driver
Tournevis
Cacciavite

⎫
⎪
⎬
⎪
⎭

F551AAAAA

⎫
⎪
⎬
⎪
⎭

1034AAAAA

F511
F511

F511F0001
F511F0002

Plattentyp
Tip type

Plaquette type
Placcetta tipo

1,5 - 2,5
2,5 - 5,5

P
mm

16 - 10
10 - 4,5

P
Gg/1"

8,5
8,5

b

13,5
13,5

h

Art.-Nr.
Article no.

Code article
Articolo nr.

F511AAAAA
F511AABAA

Art.-Nr.
Article no.

Code article
Articolo nr.

Gewindefräsplatte, 4 Zähne, auswechselbar
Thread milling insert, 4 tooth, indexable
Plaquettes de filetage, à 4 dents, interchangeables
Inserti filettati, con 4 denti, intercambiabili

für Innengewinde
for internal threads

pour filetage intérieur
per filettature interne

Metrisches ISO-Gewinde nach DIN 13 und Unified-Gewinde nach ANSI B1.1
ISO Metric thread acc. DIN 13 and Unified thread acc. ANSI B1.1
Filetage métrique ISO selon DIN 13 et filetage américain selon ANSI B1.1
Filettatura ISO metrica sec. DIN 13 e filettatura UN sec. ANSI B1.1

h

b

h

b

TiN TiALN

P
60°

Kat.-Nr. / Cat.No. / N° cat. / Tipo F511

Kat.-Nr. / Cat.No. / N° cat. / Tipo F511
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Kat.-Nr. / Cat.No. / N° cat. / Tipo

48
48

110
145

173
208

60
60

40,25
40,25

32
32

4
4

F512
F512

F501F0013
F501F0010

ø Dmin.
mm

l5 l1 l3 ø d1 ø d2 Zp

Plattentyp
Tip type

Plaquette type
Placcetta tipo

Art.-Nr.
Article no.

Code article
Articolo nr.

Einzahn-Gewindefräser NES mKB mit Wendeplatten
Single tooth milling cutter NES mKB with reversible inserts
Fraise à fileter NES mKB une dent à plaquettes a jeter
Frese a filettare NES mKB con placchette reversibili ad una fila di denti

für Innengewinde
for internal threads

pour filetage intérieur
per filettature interne

mit Zylinderschaft DIN 1835 B
with straight shank acc. DIN 1835 B
avec queue cylindrique selon DIN 1835 B
con gambo cilindrico secondo DIN 1835 B

F501

l1

ø 
d 2

l5

l3

ø 
d 1

Zubehör
Accessories
Accessoires

Accessori

Kat.-Nr. / Cat.No. / N° cat. / Tipo

48
48
48
48

F505AADAA
F505AADAC
F505AAWAA
F505AAWAB

ø Dmin.
mm

110
110
145
145

l5

212
245
247
280

l1

40,25
40,25
40,25
40,25

ø d1

SK 40
SK 50
SK 40
SK 50

SK

4
4
4
4

Zp

F512
F512
F512
F512

Plattentyp
Tip type

Plaquette type
Placcetta tipo

Art.-Nr.
Article no.

Code article
Articolo nr.

für Innengewinde
for internal threads

pour filetage intérieur
per filettature interne

mit Steilkegel DIN 69871 AD/B
with ISO taper acc. DIN 69871 AD/B
avec queue cône SA selon DIN 69871 AD/B
con gambo conico ISO secondo DIN 69871 AD/B

F505

Zubehör
Accessories
Accessoires

Accessori

Kat.-Nr. / Cat.No. / N° cat. / Tipo

48
48
48
48

F505F0029
F505AADAF
F505F0028
F505F0025

ø Dmin.
mm

110
110
145
145

l5

217
264
252
299

l1

40,25
40,25
40,25
40,25

ø d1

BT 40
BT 50
BT 40
BT 50

SK

4
4
4
4

Zp

F512
F512
F512
F512

Plattentyp
Tip type

Plaquette type
Placcetta tipo

Art.-Nr.
Article no.

Code article
Articolo nr.

für Innengewinde
for internal threads

pour filetage intérieur
per filettature interne

mit Steilkegel JIS B 6339 (MAS 403 BT)
with ISO taper acc. JIS B 6339 (MAS 403 BT)
avec queue cône SA selon JIS B 6339 (MAS 403 BT)
con gambo conico ISO secondo JIS B 6339 (MAS 403 BT)

F505

l1

l5

SK JIS B 6339 
 (MAS 403 BT)

ø 
d 1

Zubehör
Accessories
Accessoires

Accessori

l1

Form AD

l5

Form B
SK  DIN 69871 AD/B

ø 
d 1
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N
ES

N
ES

F512F0003F512

Plattentyp
Tip type

Plaquette type
Placcetta tipo

11

P
Gg/1"

9,5

b

15,5

h

Art.-Nr.
Article no.

Code article
Articolo nr.

F512AACAA

Art.-Nr.
Article no.

Code article
Articolo nr.

Gewindefräsplatte, 4 Zähne, auswechselbar
Thread milling insert, 4 tooth, indexable
Plaquettes de filetage, à 4 dents, interchangeables
Inserti filettati, con 4 denti, intercambiabili

für Innen- und Außengewinde
for internal and external threads 

pour filetage intérieur et extérieur
per filettature interne ed esterne

Whitworth-Gewinde BS 84 und Whitworth-Rohrgewinde DIN EN ISO 228
Whitworth thread BS 84 and Whitworth pipe thread DIN EN ISO 228
Filetage Whitworth BS 84 et filetage Whitworth pas du gaz DIN EN ISO 228
Filettatura Whitworth BS 84 e filettatura gas Whitworth DIN EN ISO 228

h

b

h

b

TiN TiALN

55°
P

Ersatzschraube
Spare screw
Vis de rechange
Vite di ricambio

Schraubendreher
Screw driver
Tournevis
Cacciavite

⎫
⎪
⎬
⎪
⎭

F552AAAAA

⎫
⎪
⎬
⎪
⎭

1035AAAAA

F512
F512

F512F0001
F512F0002

Plattentyp
Tip type

Plaquette type
Placcetta tipo

1,5 - 3
3 - 6

P
mm

16 - 9
9 - 4

P
Gg/1"

9,5
9,5

b

15,5
15,5

h

Art.-Nr.
Article no.

Code article
Articolo nr.

F512AAAAA
F512AABAA

Art.-Nr.
Article no.

Code article
Articolo nr.

Gewindefräsplatte, 4 Zähne, auswechselbar
Thread milling insert, 4 tooth, indexable
Plaquettes de filetage, à 4 dents, interchangeables
Inserti filettati, con 4 denti, intercambiabili

für Innengewinde
for internal threads

pour filetage intérieur
per filettature interne

Metrisches ISO-Gewinde nach DIN 13 und Unified-Gewinde nach ANSI B1.1
ISO Metric thread acc. DIN 13 and Unified thread acc. ANSI B1.1
Filetage métrique ISO selon DIN 13 et filetage américain selon ANSI B1.1
Filettatura ISO metrica sec. DIN 13 e filettatura UN sec. ANSI B1.1

h

b

TiN TiALN

P
60°

Kat.-Nr. / Cat.No. / N° cat. / Tipo F512

Kat.-Nr. / Cat.No. / N° cat. / Tipo F512

h

b
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Einzahn-Gewindefräser NES mKB mit Wendeplatten
Single tooth milling cutter NES mKB with reversible inserts
Fraise à fileter NES mKB une dent à plaquettes a jeter
Frese a filettare NES mKB con placchette reversibili ad una fila di denti

Kat.-Nr. / Cat.No. / N° cat. / Tipo

64
64
80
80

F505AAEAB
F505F0007
F505AACAA
F505E5553

ø Dmin.
mm

150
195
170
260

l5

286
331
308
398

l1

52,55
52,55
66,55
66,55

ø d1

SK 50
SK 50
SK 50
SK 50

SK

4
4
7
7

Zp

F513
F513
F513
F513

Plattentyp
Tip type

Plaquette type
Placcetta tipo

Art.-Nr.
Article no.

Code article
Articolo nr.

für Innengewinde
for internal threads

pour filetage intérieur
per filettature interne

mit Steilkegel DIN 69871 AD/B
with ISO taper acc. DIN 69871 AD/B
avec queue cône SA selon DIN 69871 AD/B
con gambo conico ISO secondo DIN 69871 AD/B

F505

l1

Form AD

l5

Form B
SK  DIN 69871 AD/B

ø 
d 1

Zubehör
Accessories
Accessoires

Accessori

Kat.-Nr. / Cat.No. / N° cat. / Tipo

64
64
64
64
80
80

F505F0041
F505F0031
F505F0032
F505F0026
F505F0042
F505F0034

ø Dmin.
mm

150
150
195
195
170
260

l5

258
305
303
350
327
417

l1

52,55
52,55
52,55
52,55
66,55
66,55

ø d1

BT 40
BT 50
BT 40
BT 50
BT 50
BT 50

SK

4
4
4
4
7
7

Zp

F513
F513
F513
F513
F513
F513

Plattentyp
Tip type

Plaquette type
Placcetta tipo

Art.-Nr.
Article no.

Code article
Articolo nr.

für Innengewinde
for internal threads

pour filetage intérieur
per filettature interne

mit Steilkegel JIS B 6339 (MAS 403 BT)
with ISO taper acc. JIS B 6339 (MAS 403 BT)
avec queue cône SA selon JIS B 6339 (MAS 403 BT)
con gambo conico ISO secondo JIS B 6339 (MAS 403 BT)

F505

l1

l5

SK JIS B 6339 
 (MAS 403 BT)

ø 
d 1

Zubehör
Accessories
Accessoires

Accessori
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N
ES

N
ES

F513F0003F513

Plattentyp
Tip type

Plaquette type
Placcetta tipo

11

P
Gg/1"

12,5

b

19

h

Art.-Nr.
Article no.

Code article
Articolo nr.

F513AACAA

Art.-Nr.
Article no.

Code article
Articolo nr.

Gewindefräsplatte, 4 Zähne, auswechselbar
Thread milling insert, 4 tooth, indexable
Plaquettes de filetage, à 4 dents, interchangeables
Inserti filettati, con 4 denti, intercambiabili

für Innen- und Außengewinde
for internal and external threads 

pour filetage intérieur et extérieur
per filettature interne ed esterne

Whitworth-Gewinde BS 84 und Whitworth-Rohrgewinde DIN EN ISO 228
Whitworth thread BS 84 and Whitworth pipe thread DIN EN ISO 228
Filetage Whitworth BS 84 et filetage Whitworth pas du gaz DIN EN ISO 228
Filettatura Whitworth BS 84 e filettatura gas Whitworth DIN EN ISO 228

h

b

h

b

TiN TiALN

55°
P

Ersatzschraube
Spare screw
Vis de rechange
Vite di ricambio

Schraubendreher
Screw driver
Tournevis
Cacciavite

⎫
⎪
⎬
⎪
⎭

F553AAAAA

⎫
⎪
⎬
⎪
⎭

1036AAAAA

F513
F513

F513F0001
F513F0002

Plattentyp
Tip type

Plaquette type
Placcetta tipo

1,5 - 3
3 - 6

P
mm

16 - 9
9 - 4

P
Gg/1"

12,5
12,5

b

19
19

h

Art.-Nr.
Article no.

Code article
Articolo nr.

F513AAAAA
F513AABAA

Art.-Nr.
Article no.

Code article
Articolo nr.

Gewindefräsplatte, 4 Zähne, auswechselbar
Thread milling insert, 4 tooth, indexable
Plaquettes de filetage, à 4 dents, interchangeables
Inserti filettati, con 4 denti, intercambiabili

für Innengewinde
for internal threads

pour filetage intérieur
per filettature interne

Metrisches ISO-Gewinde nach DIN 13 und Unified-Gewinde nach ANSI B1.1
ISO Metric thread acc. DIN 13 and Unified thread acc. ANSI B1.1
Filetage métrique ISO selon DIN 13 et filetage américain selon ANSI B1.1
Filettatura ISO metrica sec. DIN 13 e filettatura UN sec. ANSI B1.1

h

b

h

b

TiN TiALN

P
60°

Kat.-Nr. / Cat.No. / N° cat. / Tipo F513

Kat.-Nr. / Cat.No. / N° cat. / Tipo F513
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